Rulman ve dairesel parca
induksiyon isiticilarn

Kullanim kilavuzu

FeniX H10 Turbo
FeniX H35 Turbo
FeniX H125 Turbo
FeniX H300 Turbo
FeniX H600 Turbo

MADE IN TURKEY ” Kn“Almn



KULLANIM KILAVUZUNU VE GUVENLIK TALIMATLARINI DIKKATLICE
OKUYUNUZ.

Nakliyede olusabilecek hasarlar icin bUtun parcalar kontrol ediniz.
Hasar durumunda derhal nakliyeci kurulusla irtibata geciniz.
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1- GOvenlik uyariari

UYARI

indUksiyon isiticilann yOksek manyetik alan olusturmasindan dolayi
kalp pili , isitme cihaz gibi tibbi cihazlar kullananlar calisma
esnasinda makinadan en az 5 metre uzakta durmalidrr.
Elektronik cihazlar ve saatler manyetik alandan etkilenebilir.
Isitma esnasinda rulman isiticinin alt yozeyi isinacaktir tasimadan
once sogudugundan emin olun.

Isitilan parcanin elektrik kablolarina deymediginden emin olun.
Her zaman kullanim kilavuzundaki direkfiflere uyun.

Calisma geriliminin dogru oldugundan emin olun.

indUksiyon isiticiyl patlama riski olan yerlerde calistrmayin.
iIndUksiyon isitictyr asin nemli yerlerde kullanmayin.

Ust bar yerine takill olmadan rulman isticiyr calistirmayin.

Sicak parcalar kaldirnrken isiya dayanikl eldiven kullanin.

Agir parcalarin tasinmasinda uygun ekipman kullanin.

Metal objeleri calisma esnasinda indUksiyon isiticiya yaklastirmayin.
Isitma barlannin Uzerine spir olusturacak iletkenler sarmayin.
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2- Genel

2.1 Uygulamalar

FeniX indUksiyon 1siticilan rulman, kaplin, bilezik, disli gibi kapall elekirik devresi olusturan
metal parcalann isitilmasi icin dizayn edilmistir.  Cesitli  1sitma uygulamalarn icin
kullanilabilmekle birlikte genel kullanim amaci montaj icin parcalann istiimasidir. Ozel
Uretimler haric maksimum isitma sicakligi 250 °C ile kisittlanmustir.

Uyan
Genel olarak rulmanlar 110 °C Uzerine isitiimamalidir.
Hassas rulmanlar(C1-C2 bosluklu) 70 °C Uzerine isitilmamalidir.
Hassas rulmanlan daha yuksek sicakliklara cikarmak yapisal
bozulmalara neden olabilir.

Parcalarin manyetize kalmamasi icin ¢calisirken makinayi pirizden
cekmeyiniz dogrudan kapatmayiniz.

Isitma esnasinda elekirik kesiimesi durumunda demanyetizasyon
islemini gerceklestirebilmek icin herhangi bir modda kisa sureli
Isitma islemi yapin. Parcaniz demanyetize olacaktir.

2.2 Calisma kosullar
FeniX indUksiyon isiticilarin duzgun calisabilmesi icin asadida verimis ortam ve calisma

kosullarina dikkat edilmelidir. Kapali alan kullanimiicin dizayn edilmislerdir.

* Calisma ortam sicakligi 0°C / +40°C
e Calisma ortam nemi 5% [ 90%

* Tasima ve saklama sicakhigi -20°C / +60°C

Uyan! Cihazin yukanda belirtilen sinirlar disinda ¢aligtinimasi performans dUsukligine,
cihazin anzalanmasina ve garanti digsi kalmasina neden olabilir,
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3- Ozellikler

Model H10 Turbo H35 Turbo H125 Turbo
GU¢ 2,4kVA 3,6kVA 6.0kVA
Gerilim 220-240V 220-240V 380-420V / *220-240V
Akim 10A 15,6A 15A
Frekans 50hz 50hz 50hz
om0 00
Barlar 20x20x1 50mMm *30x20x230mm *f0x40x300mm
30x30x1 50Mm 30x30x230mm 50x50x300mm
45x45x230mm 60x60x300mm
Isitict kontrol Unitesi Mikro islemci Mikro islemci Mikro islemci
Ekran Karakter LCD Karakter LCD Karakter LCD
Turbo 1sitma Var Var Var
Maks. rulman isitma agirigi 12 40kg 150kg
Maksimum parca ¢capil 210mm 350mm 500mm
Minimum parga ¢api 10mm 10mm 28mm
Miknatish 8l¢Um probu K tipi K tipi K tipi
Isthcr adirid 10kg 24kg 38kg
Isitici Si¢Uleri 280x200x259mm 380x200x286(mm) 440x220x379 (mm)
GUc¢ secgimi 5 kademe 5 kademe 5 kademe
Calisma sinifi S3 S1 S1
Digital sicaklik ve zaman g&stergesi Var Var Var
Zaman kontrolU 0-100*** dk 0-100** dk 0-100*** dk
Sicaklik kontrolU 0-250*** °C 0-250*** °C 0-250*** °C
Sesli uyan Var Var Var
Otomatik demanyetizasyon Var Var Var
Sicaklik sabitleme fonksiyonu Var Var Var
Geri sayimla baslama fonksiyonu Var Var Var
Tasima ¢antasi S}%\gdrﬁfé%g.eu **Var Yok
Garanti 3yil 3yil 3yil
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H300 Turbo Hé00 Turbo
12,4kVA 25kVA
380-420V / *220-240V 380-420V / *220-240V
31A 62,5A
50hz 50hz
**20x20x430mm **30x30x700mm
**30x30x430mm **50x50x700mm
40x40x430mm 60x60x700mm
60x60x430mm 80x80x700mm
80x80x430mm 100x100x700mm
Mikro islemci Mikro islemci
Karakter LCD Karakter LCD
Var Var
300kg 600kg

600mm
28mm
K tipi
98kg 380kg
600x280x528 (mm)
5 kademe 5 kademe
S1 S1
Var Var
0-100** dk 0-100*** dk
0-250*** °C 0-250*** °C
Var Var
Var Var
Var Var
Var Var
**Var *Var
3wl 3yil

K

kkk

Ozel Uretimlerde arthnlabilir.

DUsUk gerilimlerde ¢ikis gicU dUsecektir.
Opsiyonel

d

(mm}

600 -

400
300 5
150
100 -

Heater 45

Heater 6O
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4- Elektrik baglantisinin yapilmasi

Cihaz elektrige baglamadan &nce Uzerindeki etiketten gerilimin uygun oldugunu konftrol
ediniz. Cok cesitli priz tipleri olmasindan dolayr firmamiz H45 turbo modelinden bUyUk
isificilarla birlikte fis vermemektedir. Elektrikcinizle irtibata gecip asagidaki renk kodlarna
gore yeni bir fis baglayiniz.

H35 turbo modelinden buyUk isiticilar 380V ve 220V gerilimde ¢alisabilirier. 220V gerilimdeki
gUcleri dUsecektir.

ELEKTRIKLE UGRASMAK CIDDi YARALANMALARA VE OLUME  SEBEBIYET

VEREBILIR!!!
S P(faz) Siyah veya Mavi
§ N (N&tr) Kahve rengi
Toprak Sar / Yesil
S T1 (faz) Siyah veya Mavi
% T2 (faz) Kahve rengi
Toprak Sarn / Yesil

UYARI: Sabit kullanmlarda hattiniza asagidaki listede belirfilmis sigortalan takmaniz
tavsiye edilir.

H10 12A
H30 16A
H125 16A
H300 40A
H600 70A
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5- Kullanima hazirik

* lsiticinizi kutusundan ve/veya tasima cantasindan cikartiniz.
+ Cihaz saglam bir yUzeye dik bir sekilde koyunuz.
* Rulman isiticinin sessiz calismasi icin dikey barlann Ust bélUmlerini gresleyiniz.
+ Cihaz elektrige baglayiniz.
* Turbo isitma icin isilacak parcayi turbo bélimUne geciriniz.
**Turbo bélUmUnde isitilacak parga sicakligi 120 °C'nin Uzerinde olmamalidir.
* Eniyi performans icin parcay turbo bdliUmuune ortalayiniz.
* En genisisitma barinin yerine yerlestiriniz.
* Isitma barnin dogru bir sekilde yerlestiginden emin olunuz.

Greslenecek YUzeyler

Turbo Calisma Normal Calisma

** H10 Turbo ve H600 Turbo modeliigin 250 °C'dir.
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Turbo bdlumUne geciriiemeyen captaki parcalar icin asagidaki adimlara uyunuz.
Isitilacak parcanin icinden gecebilecek en bUyUk 1sitma barini seciniz.

Parcayi sectiginiz 1sitma banna geciriniz. Ust istma bannin parlak yizeyleri, dikey
barlarn tam olarak karsilayacak sekilde yerlestiriniz.

Sicakllk modunda (TEMP MODE) calisma yapillacaksa mutlaka manyetik sicaklik
sensdrunu soketine takarak rulmanin ic halkasina yerlestiriniz. Sensdérin takiimadigi
durumda rulman isifici kendini korumaya alacaktir.

Eger zaman modunda (TIME MODE) calisma yapilacaksa manyetik sicaklik
sensdérunun  takimasi  zorunluluk degildir. Fakat parcanin  sicakhiginin - takip
edilebilmesi icin kullanilmasi tavsiye edilir.

Cihazin ana sivicini aciniz.

H35 Turbo modelinden bUyUk isiticilar 20x20mm ve 30x30mm kesitteki barlarla uzun
sureli kullanilacaksa cihazlar 220V'da kullanilmaldir.
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6- Kullanim

6.1 Kontrol paneli

%60
%40 o) A,sn
%20 %100
d O
\ U Feni lnc*ur“hcmhm’rprf

1 LCD ekran
2 GUc kademesi secim tusu (POWER)
3 Sicaklik modu(TEMP MODE) secim tusu
3 Sicaklik sabitleme modu(TEMP HOLD MODE) secim tusu
4 Zaman modu (TIME MODE) sec¢im fusu
5 Yukar tusu
6 Asagdi tusu
7 Acma / kapama tusu (ON/OFF)
6.2 GU¢ kademe secimi

GUc kademesi secim tusu 2 (Power) kullanilarak bes farkl guc kademesi secilebilir. Sekil,
kafes yapisi, agirlik, cap, ruiman boslugu gibi bircok etken rulmanin isinma stresini efkiler.
GUc kademesi belirlenirken sitilacak parcanin hassasiyeti gdéz 6nUne  alinmalidr.
Rulmanlarn sitlmasi esnasinda i1sinin cogu ic halkasinda olusur. Sicakligin genel olarak
stabil hale gelmesi zaman alir. Hassas sinif(C1- C2 bosluklu) rulmanlar ve piring kafesli
rulmanlar %60 guc ve altinda isitiimalidir. Secilen gic kademesinde isitlacak parcanin asir
yUk olusturmasi durumunda cihaz gicU otomatik olarak kisacaktir.
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6.3 Miknatis sensor

* Sicakllk modunda mutlaka sensdr kullaniimalidir. Sensdérin kullanimadigr ya da
arizal oldugu durumlarda ekranda sensdron takilmadiginda dair “TEMP SENSOR NOT
CONNECTED!"uyarisi belirecek ve rulman sitict sesli uyan vererek ana menUye
doénecektir. Eger sensor rulmana dogru yerlestirimemis yada parca yeterince hizli
Isinmiyorsa 2 dakika sonunda ekranda “PROBE ERROR!I™ uyarisi belirecek ve sesli
uyar vererek ana menuye ddnecekdir.

* Zaman modunda, sensor, parca sicakligini gérmek icin kullanilabilir.

+ 250 °C Uzerindeki sicakliklarda sensorU kullanmak sensére zarar verebilir. Daha
yUksek sicaklik calismalari icin ézel Uretim sensdrlerimizden kullaniniz.

*  Miknatis ve sensér yUzeyleri tamamen temiz kullaniimalidir.

* Isiilan parcanin sensér kablosuna temas etmemesi saglanmalidir.

+  SensdérUn rumanin i¢ halkasina tutturulmasi gerekmektedir. Aksi halde rulman zarar
gorebilir.

*  Miknatisin kullaniimadigr durumlarda metal kapaginin sensére takili oldugundan
emin olun. Sensérin uzun sureli metal kapaksiz durmasi miknatis gucunde
zayiflamaya neden olabilir.

6.4 Calisma modiar

FeniX indUksiyon isiticilan sicaklik modu, sicaklik sabitleme modu ve zaman modu olmak
Uzere Uc¢ farkh 1stma modunda calisabilirler. Sicaklk modunda sitilan parca ayarlanan
sicakliga ulasildiginda cihaz sesli sinyal vererek kapanir. Sicaklik sabitleme modunda ise
parca hedef sicakliga ulastiginda cihaz beklemeye gecer, parca sicakligi, hedef sicakligin
5 °C altina dustigunde tekrar calismaya baslayarak parcayl hedef sicakliga getirir. Bu
doéngu bes defa tekrarlandiginda cihaz sesli sinyal vererek kapanir. Zaman modunda ise
ayarlanan sure sona erdiginde parca sicakligina bakmaksizin cihaz kapanir.
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6.4.1 Sicaklik modu (TEMP MODE)

* Herhangi bir mod secili degdilken, siicinn ekraninda secim  ekrani
gorUnecektir(SELECT MODE). Sicaklk modu secim tusuna 3 basarak sicaklik ayar
ekranina geciniz.

SELECT MODE
{<TIME  TEMP>>

TEMPERATURE
SET =83 C

/_\,,BM]’

n heaters

* Yukan 5 veya asadr 6 tuslanndan birine basill tutarak hedef sicakigr ayarlayiniz.
Rulmanlarnn genel isitma sicakhigr 110 °C dir. Daha yUksek sicakliklara isitmak icin
rulman Ureticisi ile irtibata geciniz.

+  GUc secimi yapmadiysaniz bélum 6.2'de anlatilanlara dikkat ederek guc secimi
yapiniz.

+  SensdérUn parcaya ya da rulmanin i¢ halkasina bdlum 6.3'de anlatilanlara uygun
olarak takildigindan emin olunuz.

« Acma / kapama 5 (ON/OFF) tusuna basarak isitma islemine baslayiniz. Isitma islemi
baslomadan ekranda “OPERATION WILL START IN:5" ibaresi cikacak cihaz besten
geriye sayarak operasyona baslayacaktr. Isitma islemi basladiginda asagidaki
ekran gorUnecektir. Hedef sicakiginiz "TARGET TEMP=" yazisinin karsisinda, parcanin
o anki sicakhgi "PART TEMP="yazisinin karsisinda g&steriimektedir.
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Operasyon sirasinda, hedef sicaklik yukarn 5 veya asadi 6 tuslanndan birine basil
tutarak degistirilebilir.

Operasyon sirasinda sicakllk modu secim tusuna 3 basarak sicaklik sabitleme
moduna gecilebilir.

Eger islemden vazgecilirse acma / kapama 5 (ON/OFF) tusuna basarak islem
durdurulabilir.

Hedef sicakliga ulasildiginda demanyetizasyon sUreci baslar. Ekranda “PLEASE WAIT
DEMAGNETIZING"yazisi gérunur. Isitma isleminin bittigine dair sesli sinyal gelir. Ana
ekrana dénene kadar bekleyiniz. Isiticiniz tekrar iIsitmaya hazirdir.

PLERSE WAIT
DEMAGHETIZING

/60
%40
o]
%20
o !

0 Feni' inductior

Isifilan parcalarn yaralanmalara neden olacak kadar sicak oldugunu unutmayiniz.
Uygun ekipman kullanarak tastyiniz.

Sicaklik modunda, 1sitma esnasinda miknatis sensérun takilmamasi, anzalanmasi gibi
durumlarda asagidaki uyarn cikacak, cihaz sesli uyarn vererek ana menUye
donecektir. SensorU kontrol ederek tekrar deneyiniz.

Ig \!

\

Sensdr arizasinin giderilemedigi durumlarda zaman modunda calismayi seciniz.
Rulman sicakligini kontrol etmeden isitmanin, rulmana zarar verebilecegini
unutmayiniz.

Isifilan parcanin ¢cok buyuk olmasi, herhangi baska bir sebeple yavas isinmasi ve
sensdrun dogru yerlestiriimemesi durumlarinda asagidaki uyar cikacak, cihaz sesli
uyar vererek ana menUye doénecektir. Sicaklik modunda sensdr arizasi olusacak
Isitma gerceklesmeyecektir.




6.4.2 Sicaklik sabitleme modu (TEMP MODE)

* Herhangi bir mod secili degiken siticinin ekraninda  secim  ekrani
goérunecektir(SELECT MODE). Sicaklik modu secim tusuna 3 2 defa basarak sicaklik
sabitleme ayar ekranina geciniz.

s ~

SELECT MODE
{{TIME  TEMP>>

e Yukarn 5 veya asad 6 tuslarindan birine basill futarak sabitlenecek hedef sicaklidi
ayarlayiniz. Rulmanlarnn genel isitma sicakhigr 110 °C dir. Daha yuksek sicakliklara
Isitmak icin rulman Ureticisi ile irfibata geciniz.

*+  GU¢ secimi yapmadiysaniz bélum 6.2'de anlatilanlara dikkat ederek guc secimi
yapiniz.

*  Sensdrin parcaya ya da rulmanin ic halkasina bolim 6.3'de anlatilanlara uygun
olarak takildigindan emin olunuz.

e Acma / kapama 5 (ON/OFF) tusuna basarak isitma islemine baslayiniz. Isitma islemi
baslomadan ekranda “OPERATION WILL START IN:5" ibaresi cikacak cihaz besten
geriye sayarak operasyona baslayacaktr. Isitma islemi basladiginda asagidaki
ekran goérinecektir. Hedef sicakliginiz "HOLD TEMP=" yazisinin karsisinda, parcanin o
anki sicakhigi "PART TEMP=" yazisinin karsisinda g&steriimektedir.

'._\“

OPERATION WILL — OLD TEMP:110C
ART IN: PART TEEMP:083C

‘ZIJ
%40

° Q] >
4 %2 10(:-
w Fenl' induction heaters
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Operasyon sirasinda, hedef sicaklk yukarn 5 veya asadi 6 tuslanndan birine basili
tutarak degistirilebilir.

Operasyon sirasinda sicakllk modu secim tusuna 3 basarak sicaklik sabitleme
modundan cikilabilir.

Eger islemden vazgecilirse acma / kapama 5 (ON/OFF) tusuna basarak islem
durdurulabilir.

Hedef sicakliga ulasildiginda cihaz isitma islemini durdurur, sesli uyarn vererek
beklemeye gecer. Parca sicakligl hedef sicakhigin 5 °C altina dusttgunde, cihaz
calismaya tekrar baslayarak parcayr hedef sicakliga getirir. Bu déngu bes defa
tekrarlandiginda sesli sinyal vererek kapanir ve demanyetizasyon sureci baslar.
Ekranda “PLEASE WAIT DEMAGNETIZING"yazisi gérunar. Isitma isleminin bittigine dair
sesli sinyal gelir. Ana ekrana ddnene kadar bekleyiniz. Isiticiniz tekrar 1sitmaya
hazirdir.

A

PLERSE WAIT
DEMAGHETIZING

urem induction h

Cihaz bekleme esnasinda acma / kapama 5 (ON/OFF) tusuna basarak islem
durdurulabilir.

\ /|

BEKLEME ESNASINDA RULMAN ISITICI KAPATILMADAN UST BARI YERINDEN ALMAK
CIHAZIN TEKRAR CALISMASI SONUCU CIHAZIN ZARAR GORMESINE VE/VEYA CIDDI
YARALANMALARA VE OLUME SEBEBIYET VEREBILIR!!

Isitilan parcalarnn yaralonmalara neden olacak kadar sicak oldugunu unutmayiniz.
Uygun ekipman kullanarak tasiyiniz.

Sicaklik modunda isitma esnasinda miknatis sensérin takilmamasi, arnzalanmasi gibi
durumlar sicaklik calisma modu (TEMP MODE) ile aynidir. BOIUm 6.4.1'de ayrninfili
olarak anlatilmistir.
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6.4.3 Zaman modu (TIME MODE)

UYARI : Zaman modunda sicakiga bakimaksizin isitma islemi yapildigindan
bu modda isitma yapllirken dikkatli olunuz. Parcanin asiri 1sinmasi
cihaza ve pargaya zarar verebilir.

e Herhangi bir mod secili degdiken siticinin ekraninda  secim  ekrani
go6rUnecektir(SELECT MODE). Zaman modu secim tusuna 4 basarak zaman ayar
ekranina geciniz.

SELECT MODE
<ATIME  TEMP>:

TIME
SET = 99 MIN

,-"..20 . A /100 Q] ’ | n
\ @ Feni'' induction heaters v u Fenil induction heaters

i N /|

* Yukan 5veya asagdi 6 tuslanndan birine basili tutarak streyi dakika olarak ayarlayiniz.

+  GU¢ secimi yapmadiysaniz bolim 6.2'de anlatilanlara dikkat ederek giuc secimi
yapiniz.

* Parca sicakligini gérmek istediginiz durumda. SensdrU parcaya ya da rulmanin ic
halkasina bolum 6.3'de anlatilanlara uygun olarak takiniz.

e Acma / kapama 5 (ON/OFF) tusuna basarak isitma islemine baslayiniz. Isitma islemi
baslamadan ekranda “OPERATION WILL START IN:5" ibaresi cikacak cihaz besten
geriye sayarak operasyona baslayacaktr. Isitma islemi basladiginda asagidaki
ekran goérUnecektir. islemin bitmesine kalan stre "TIME LEFT=" yazisinin karsisinda,
parcanin o anki sicakligi "PART TEMP=" yazisinin karsisinda gdsterilmektedir.

TIME LEFT=13:@89
PART TEMP=882 C

%60

%40 O %80

e Q]Ib
; 100
@ Feni'’ induciion heaters
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* Eger islemden vazgecilirse acma / kapama 5 (ON/OFF) tusuna basarak islem
durdurulabilir.

* Ayarlanan sure sona erdiginde demanyetizasyon sUreci baslar. Asagidaki ekran
go6runur. Cihaz 1sitma isleminin bittigine dair sesli sinyal verir. Ana ekrana dénene
kadar bekleyiniz. Isiticiniz tekrar isitmaya hazirdr.

e

7- Asin yOk uyarisi

FeniX rulman siticilar isitilan  parcanin yokine gére gucUnU ayarlayacak sekilde
tasarlanmistir. GUc¢, toplam gucun %2'sine kadar kisilabilir. GU¢ %2'ye kisildig halde nominal
yUkuUn Uzerinde bir gic talebi varsa isitict kendini korumaya alir. Ekranda asin yUk, parcayi
degistiriniz "OVERLOAD CHANGE PART" uyarnsi cikar ve cihaz sesli uyarn vererek ana
menuye ddéner. Parca eger turbo bdlumindeyse parcayr turbo bdliminden alarak Ust
bara yerlestiriniz. Ust bara yerlestirlen parcada halen ariza uyarsi aliyorsaniz parca rulman
isiicida isiilamayacak kadar bUyUktir, parcayr dedistiriniz ya da parcaya uygun isitic icin
irfibata geciniz.
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8- Bobin asirt isindi uyarsi

Uygun olmayan calisma kosullar ve asin yUklerde uzun sUreli calismalar indUksiyon
bobininin 1Isinmasina neden olabilir. Ekranda indUksiyon bobininin  asin 1sindigina  dair
“COIL OVERHEATED!” uyarnsi cikar. Rulman isiticlyl kapatarak sogumasi icin 15 dakika
bekleyiniz. Rulman siticinizn  calisma sinifinin,  ortam  kosullarnin - ve  yGkdn  kullanim
kilavuzunda belirtilen sartlan karsiladigindan emin olunuz.

u Fenil' induction heaters
I\
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Rulman isitma cihazlarn

KANALLAR

Elektrik makinalari
fabrikasinda Uretiimektedir.

Organize Sanayi Bolgesi
8. cad no:5 Balikesir
TUrkiye
Tel: +90266 281 12 21
Fax: +90266 281 12 06
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www.fenixheaters.com
www.kanallar.com.ir

KANALLAR suUrekli gelisim politikasi uygulamaktadir. KANALLAR bu belgede
tanimlanan COrUnlerinin herhangi birinde dnceden haber vermeden degisiklik
yapma hakkini sakli futar.
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